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使用说明书 

一、 应用范围及特点 

本压接工具（以下简称压接钳）应用在符合美军标（M22520/7-01）要求的电连接器中导线与接触体的压

接。本压接钳压接的导线范围为标准导线 16AWG(1.32 mm²)至 28AWG（0.08 mm²）；16-22 号接触体。接触体

的材质为经局部退火的铜合金材料。 

调节盘 

档位 

压头工作直径 mm/INCH 

A 通(GO) B 止(NO GO) 

1 0.41/0.016 0.53/0.021 

2 0.48/0.019 0.61/0.024 

3 0.56/0.022 0.69/0.027 

4 0.64/0.025 0.76/0.030 

5 0.74/0.029 0.86/0.034 

6 0.84/0.033 0.96/0.038 

7 0.94/0.037 1.07/0.042 

8 1.04/0.041 1.17/0.046 

二、结构与原理 

本压接钳采用曲线推进机构，作用力由右钳柄头部腔内的四条曲线传递给四个压头，压头做向心直线运动，

压头前端的压齿压接接触体而完成导线与接触体的压接。压接到位后消除作用在钳柄上的力，在弹簧的作用下，

四压头自动复位。四压头进退动作协调，压痕深浅一致，可靠地保证了导线与接触体的压接质量。 

三、注意事项 

1、不得用坚硬的钢质压接件或将实心或壁厚特厚的圆筒形件塞入压齿腔内肆意压接，否则将使齿条和有

关机件损坏。 

2、凸轮的工作表面与凸轮表面接触的可调钳柄的相应表面，特别要注意清洁，否则将影响压痕深浅，降

低压接质量。 

3、使用时注意齿条棘爪的动作，发现异常时停止使用，并联系我们。 

4、当小档误入大直径接触体压接或压齿腔内被硬物卡住时，如继续使钳齿闭合即会使钳齿或其它机件损

坏，这时请联系我们。 

5、使用完毕应将钳子清理干净放入盒或袋内以防灰尘杂质进入钳体，影响性能。 

 

 

压接实样 

钳体实样 多种定位器（选配） 


